Instrukcje dotyczace ztacza Coyote

Ztagcze liniowe CD103AF | Ztgcze One-Shot CD111 | Wkiadka wielokierunkowa CD103MDI |
Wkiadka jednokierunkowa CD103SDI | Integrator™ CD108 i CD108S | Ztgcze AK 5 stopni
CD115CF5 | Ztgcze gniazda testowego CD119SC | Cztery ztgcza pediatryczne CD103PAF |
Szybkie ztgcze pediatryczne CD103PFF | Podktadki dystansowe do regulacji pylonu CD302 |
tacznik wyréwnujgcy CD106

Instrukcje wytwarzania

CD103.revB.05152024

Zewnetrzne elementy protetyczne

Centrum biznesowe Advena Limited Tower 2. pietro, Tower Street Swatar, BKR 4013 Malta

Czesci dotgczone do ztaczy i akcesoriow —

CD103AF Wyréwnane cztery czesci ztacza

Ztacze wyréwnywane, plytka z piecioma otworami, ptytka klejaca Sruby 6 mm x 18 mm (4)
Czesci ztacza jednorazowego CD111

Ztgcze One-Shot, ptytka z piecioma otworami, ptytka klejgca, sruby 6 mm x 18 mm (4)
Czesci wkladek wielokierunkowych CD103MDI

Wktadka wielokierunkowa

Czesci wkiadek jednokierunkowych CD103SDI

Wktadka jednokierunkowa

Czesci ztagcza AK CD115CF5 5 stopni

Ptyta z piecioma otworami, ptyta z piecioma otworami, sSruby 6 mm x 14 mm (4), mate koétka z
pianki (4)

Czesci ztgcza gniazda testowego CD119SC

Gérna czes¢ ztgcza gniazda testowego, dot, sruby 6 mm x 18 mm (4)



Czesci tacznika wyréwnania CD106
tacznik wyréwnujgcy, sruby 6 mm x 25 mm (4), $Sruby 6 mm x 14 mm (4)
CD103PAF Pediatryczne, regulowane cztery czesci ptytek tgczacych

Cztery ztgcza dla dzieci, ptytka z klejem dla dzieci, ptytka z 8 otworami, mate kotka z pianki (4),
nakfadki silikonowe (4), $ruby 5 x 20 mm (4), $ruby 5 x 18 mm (4)

CD103PFF Czesci ptytek pediatrycznych z czterema szybkimi ztgczami

Szybkozigcze pediatryczne z czterema otworami, ptytka z 8 otworami, mate kétka z pianki (4),
naktadki silikonowe (4) Sruby 5 x 20 mm (4), Sruby 5 x 18 mm (4)

Dystanse pylonéw CD302

1/8“ Spacer (2), V4" Spacer (2)

Ttumaczenia instruktazowe znajdziesz na:

www.coyote.us/instructions-connectors

Potrzebuje pomocy?
Zadzwon do nas, chetnie pomozemy. (208) 429-0026

Zawsze Loctite i moment obrotowy zgodnie ze specyfikacjami producenta.

Wyprodukowany przez Coyote
419 N. Curtis Rd., Boise, Idaho 83706
(208) 429-0026 | www.coyote.us

Potrzebujesz wiecej informaciji o produkcie? Odwiedz nas na www.coyote.us, aby uzyskaé
wiecej informaciji, filmoéw, wskazdéwek i instrukcji.

Spis tresci



Zawiera czesci ztgcza

Link do ttumaczenia instrukc;ji3
Spis tresci 2

CD103AF i CD111
Instalowanie blokady na formie
Przenoszenie wyréwnania 3
Formowanie zaston 5

Uktad 7

Wykonczenie i uwaga 9
Ztacze AK 5 stopni

Instrukcje CD115CF5 10
Ztgcze gniazda testowego
Instrukcje CD119SC 11
Cztery ztgcza pediatryczne
Instrukcje CD103PAF 13
Zigcze pediatryczne Fast Four
Instrukcje CD103PFF 14
tacznik wyréwnawczy
Instrukcje CD116 15

Dystanse pylonéw CD302 15

™
Integrator CD108  Adapter gniazda 16

Integrator CD108S™ Adapter gniazda17



Ztgcza Coyote Strona 4

Instalacja blokady na formie — w przypadku obu ztgczy produkcja CD103AF i CD111 jest
podobna

1. Umies¢ zamek na formie. Zaznacz zgdang lokalizacje przycisku zwalniajgcego. (Patrz
uwaganr 1)

2. Zainstaluj wybrang wktadke w ztgczu Alignable.

3. Jedli uzywasz gtebokiej Sluzy powietrznej, dodaj trzy dyski dystansowe do zamka przed
dodaniem ztgcza.

4. Umies¢ dostarczong pianke samoprzylepng na czterech stupkach fgczacych. Umies¢ ztgcze
przesuniete lub wysrodkowane.

Gniazdo kontrolne do formowania zaston z czterema regulowanymi ztagczami CD103AF
NIE zawijaj formy za pomocg ztgcza One-Shot CD111

5. Filmy instruktazowe dotyczgce formowania serwet i blistrow sg dostepne na stronie
www.coyote.us/airlock

6. Aby uzyskac dodatkowg wytrzymatos¢, zagnij nadmiar szwu na dystalnym konhcu tgcznika.

7. Odston i usun matg pianke samoprzylepng i korek fabryczny. Zeszlifuj dystalny koniec
panewki na ptasko. Uwazaj, aby nie piaskowa¢ metalowych stupkow.

Pianke mozna pozostawi¢ na miejscu, aby stuzyta jako wskazdéwka do sptaszczenia.

8. Typowe komponenty Coyote® do mocowania piramidy wykorzystujg dotgczone $ruby 6x18
mm i srodek Loctite® Blue 242. Dokreci¢ dostarczone sruby ztgcza momentem 10 Nm. (Patrz
przestrogi nr 2 i 4)

9. Do wyréwnania podczas montazu uzyj tgcznika wyrownujgcego Coyote CD106.
Przenoszenie wyréwnania

Podczas przenoszenia zaleca sie zastosowanie nowego zamka lub obudowy zamka w
gniezdzie ostatecznym.

Blokade w gniezdzie testowym mozna, jesli czas na to pozwoli, zdjg¢ i ponownie wykorzysta¢ w
innym gniezdzie testowym.



Umozliwi to rowniez odtworzenie ustawienia ustalonego w gniezdzie testowym w wersji
ostatecznej.

10. Nasmaruj i zamontuj ptytke klejgcg na ztgczu Coyote Alignable Connector.
11. Dotgcz piramide do wyréwnywanego ztgcza Coyote.
12. Zamontuj piramide na adapterze.

13. Zamontuj zamek na formie w zgdanym miejscu i zaznacz potozenie przycisku
zwalniajgcego. (Patrz uwaga nr 1).

14. Oprzyj forme i zablokuj na tgczniku wyrownywalnym. Umie$¢ gniazdo testowe obok formy i
poréwnaj wyrownanie.

15. Dokonuj pomiaréw, aby uzyska¢ doktadniejsze poréwnania.

Jesli korzystasz z gtebokiej Sluzy powietrznej, dodaj trzy dyski dystansowe do zamka przed
dodaniem zigcza.

16. Oddziel blokade od ztgcza. Wypehnij tacznik klejem Coyote Quik Glue lub szybkowigzaca
zywicg epoksydowg.

17. Umies¢ forme i zablokuj z powrotem w ztgczu w zgdanym miejscu. Ustawmy.
18. Wyjmij piramide z zacisku rurowego, nastepnie usun piramide i przyklej ptytke.

19. Przed laminowaniem usun wszystkie czesci zamka. Umie$¢ wosk lub czystg gline w
otworze korka produkcyjnego.

20. Przymocuj zamek i ztgcze do formy. Aby uzyskac wiecej informaciji, zobacz instrukcje
dotyczace blokady.

21. Naciggnij nylonowg ponczoche lub inny materiat na ztgcze, zamek i forme.
22. Przekrec i odbij materiat, aby pozostawi¢ mate otwarte kétko na srodku ztgcza.

23. Upewnij sie, ze cztery otwory stupkowe ztgcza sg odstoniete. Mozna uzy¢ gorgcego
gwozdzia lub szydta.

24. Naciggnij pierwszg warstwe kompozytu na forme. Przytnij gérne krawedzie, aby ztozy¢ je
wokot stupkdw.

25. Wzmocnij tasmg weglowg pomiedzy stupkami. Unikaj dodatkowego materiatu wokot korka
produkcyjnego, aby utatwi¢ jego usuniecie.

26. Nasmaruj sruby i zamontuj ptytke z piecioma otworami. (Patrz uwaga nr 4)



27. Przywigz drugg warstwe kompozytu pod ptytkg z piecioma otworami i odbijaj w dét nad
forma.

28. Wyciagnij torbe i laminuj jak zwykle. Poczatkowo ogranicz przeptyw, aby wymusic
laminowanie przez Srodkowy otwor w ptycie, wypychajgc kieszenie powietrzne.

29. Pod koniec laminowania tasme mozna umiescic¢ na ptycie z piecioma otworami, aby
wycisng¢ nadmiar zywicy z laminowania.

30. Aby zapewni¢ szczelnosc¢, mozna réwniez zawigzac¢ sznurek pomiedzy wtyczkg produkcyjng
a gorng czescig zamka. (patrz Uwaga #C5)

31. Przywigz nylon do ztgcza One-Shot.

32. Odblaskowe paski nylonowej ponczochy nad ztgczem One-Shot.

33. Potdz paski wzmacniajgce na tgczniku One-Shot.

34. Unikaj dodatkowego materiatu wokot korka produkcyjnego, aby utatwic jego usuniecie.

35. Wytnij podwdjng diugosé kompozytu Coyote. Wyciagnij catg dtugos¢ Coyote Composite i
zawigz go.

36. Odbij drugg dtugos¢ kompozytu, tworzgc dwie petne warstwy.
37. Nasmaruj Sruby i zamontuj ptytke z piecioma otworami. (Patrz uwaga #A4)
Wskazéwka techniczna: Pociggnij czysty nylon prézniowy, zanim wyciggniesz torbe PVA.

38. Wyciagnij torbe i laminuj jak zwykle. Poczatkowo ogranicz przeptyw, aby wymusi¢
laminowanie przez srodkowy otwor w ptycie, wypychajac kieszenie powietrzne.

39. Pod koniec laminowania tasme mozna umiesci¢ na ptycie z piecioma otworami, aby
wycisng¢ nadmiar zywicy z laminowania.

40. Aby zapewni¢ szczelnos$¢, mozna réwniez zawigzaé sznurek pomiedzy zatyczkag
produkcyjng a gorng czescig zamka. (patrz Uwaga #A5)

41. Odston krawedz i usun nadmiar laminaciji.
42. Wyjmij ptyte z piecioma otworami.
43. Odston korek fabryczny i wyjmij go.

44. Wygtadz wszelkie szorstkie krawedzie dystalnego konca. Otwoér na korpus zaworu mozna
wygtadzi¢, aby utatwi¢ montaz.



45. Instrukcje montazu zamka znajduja sie w krokach 22—26. Do mocowania piramidy uzy;j
dostarczonych $rub 6 x 18 mm (patrz uwaga nr 2 i nr 4) oraz srodka Loctite® Blue 242.
Dokreci¢ dostarczone sruby ztgcza momentem 10 Nm.

UWAGA

A1. Podczas przenoszenia zaleca sie uzycie nowego zamka lub obudowy zamka w gniezdzie
testowym, ktérg mozna wyjgc, gdy czas na to pozwoli, i ponownie wykorzysta¢ w innym
gniezdzie testowym. Umozliwi to rowniez powtdrzenie ustalonej linii trasowania

A2. Nie umieszczaj zamka tak, aby przycisk zwalniajgcy byt skierowany do tytu lub do przodu.
Zwykle przycisk zwalniajgcy jest skierowany do srodka.

A3. Uzyj srub 6x18mm dostarczonych z typowymi komponentami. W nietypowych
konfiguracjach mogg by¢ potrzebne diuzsze sruby. Zawsze uzywaj srub klasy 10.9 lub lepsze;j.
Upewnij sie, ze sruba jest catkowicie osadzona w podstawie ztgcza, a nie tylko w stupku. W
zaleznosci od grubosci piramidy mogg by¢ potrzebne diuzsze sruby.

A4. Zawsze uzywaj srub dostarczonych podczas laminowania, aby zapewni¢ odpowiednig
gtebokos¢é mocowania.

AS5. Instrukcje dotyczace uktadania stanowig pomocne wskazowki dotyczgce pracy z zamkiem i
ztgczem. Za faktyczne rozmieszczenie elementéw odpowiada technik i/lub specjalista.

CD115CF5 — Instrukcje dotyczace ztagcza AK 5 stopni

Ztgcze AK CD115CF5 5 stopni jest uzywane gtéwnie z blokadg Coyote Design Lanyard Lock
CD118, ale moze by¢ uzywane z innymi systemami pinow Coyote Design Distal.



1. Okresl potozenie zamka.

2. Uzyj kleju Quik Glue lub preferowanej zywicy epoksydowej, aby przymocowaé¢ zamek do
ztgcza w zgdanym miejscu.

3. Ulozy¢ jak zwykle, wzmacniajgc obszary ze znacznym podcieciem, utrzymujgc gérng
krawedz stupkéw tgczgcych otwarta.

4. Do mocowania ptyty z 5 otworami uzyj $rub 6 mm x 14 mm. Sruby te stuzg wytgcznie do
laminowania.

5. Laminat

6. Zdejmij ptytke z 5 otworami i podtgcz zgdane ztgcze. Pamietaj, aby uzy¢ Srub o odpowiedniej
diugosci dla wybranego ztgcza.

Dokreci¢ sruby ztacza momentem 10 Nm. Podczas mocowania komponentéw upewnij sie, ze
Sruby biegng przez catg dtugos¢ ptyty fgczgcej. Po dokonaniu wszystkich regulacji natéz Loctite
Blue 242 na S$ruby fgczgce.

Typowe komponenty Coyote® do mocowania piramidy wykorzystujg dotgczone Sruby 6x18 mm
i srodek Loctite® Blue 242. Dokreci¢ dostarczone sruby ztacza momentem 10 Nm. (Patrz
uwaga nr 2)

Zawsze Loctite i moment obrotowy zgodny ze specyfikacjami producenta.

tacznik wyréwnujacy CD106 — Tylko do celéw montazowych,tgcznik Nie nalezy uzywac poza
klinikg

Zawarte w pakiecie: tacznik wyréwnujgcy CD106
(cztery) $ruby z tbem ptaskim 6 mm x 25 mm do montazu fgcznika wyréwnujgcego do gniazda.

(cztery) Sruby z tbem ptaskim 6 mm x 14 mm do montazu komponentéw endo do fgcznika
wyréwnujgcego.

Prowadnica do umywalki pasuje do gniazdka.
Strona gwintowana pasuje do elementdéw endo.
Ustawienie momentu obrotowego dla $rub regulacyjnych 3 mm wynosi 5 Nm.

Moment dokrecenia sruby z tbem walcowym o srednicy 6 mm wynosi 10 Nm.



Przesuniecie dla ML i AP wynoszgce 0,64”. tatwy montaz na czterech ztgczach z czterema
otworami. Latwa regulacja za pomoca klucza 3 mm.

Wyltacznie do celéow wewnetrznego montazu i wyrownywanianie nalezy uzywaé poza
obiektem.

Limit wagi 265 funtow.

Typowe komponenty Coyote® wykorzystujg sruby 6x18mm. W nietypowych konfiguracjach
mogag byc¢ potrzebne dtuzsze Sruby. Zawsze uzywaj srub klasy 10.9 lub lepsze;j.

Podczas laminowania nalezy zawsze uzywaé $rub dostarczonych wraz z tgcznikiem, aby
zapewni¢ odpowiednig gtebokos¢ mocowania.

Ztacze gniazda testowego CD119SC — gniazdo testowe Vivak

1. Do mocowania piramidy uzyj dostarczonych srub 6X18 MM i srodka Loctite Blue 242.
Moment obrotowy do 6 Nm.

2. Uzyj szlifierki mechanicznej, papieru sciernego o ziarnistosci 24 i noza uniwersalnego, aby
zetrze¢ wypuktg powierzchnie, az stanie sie szorstka i scierna; zapewni to dobre potgczenie
miedzy gniazdem a ztgczem.

g

Przetrzyj gniazdo testowe w miejscu, w ktorym bedziesz przyklejac ztgcze.

s

Zamocuj ztgcze z piramidg w uchwycie wyréwnujgcym.

(&)}

. Przed klejeniem umies¢ gniazdo w zgdanym ustawieniu.

o

Uzyj kleju Coyote Design Quik Glue lub innego preferowanego kleju, aby przymocowac
gniazdo do zlgcza.

7. Wytrzyj nadmiar kleju.

8. Trzymaj gniazdo w zgdanym ustawieniu podczas utwardzania kleju. Gniazdo testowe jest
teraz gotowe do montazu statycznego.

9. Test gniazdo jest teraz gotowe do montazu statycznego. Do montazu statycznego wolimy
uzywac stopki Stomper.

10. Zdecydowanie zaleca sie uzycie sztywnej taSmy z widkna szklanego w celu wzmocnienia
zfgcza z gniazdem w celu dynamicznego dopasowania.

11. Przytnij nadmiar widkna szklanego, aby odstoni¢ piramide.



12. Wzmocnione gniazdo testowe jest teraz gotowe do dynamicznego dopasowania

Dystanse pylonéw CD302
Elementy dystansowe do regulacji pylonu, 2 sztuki 1/8 i 1/4”
Limit wagi 265 funtow

Z fatwoscig dokonuj stopniowej regulacji wysoko$ci podczas procesu dopasowania, bez
koniecznosci wychodzenia z sali egzaminacyjnej. Dostepne 1/8” lub 1/4”. Sprzedawane w
opakowaniach po dwie sztuki.

Typowe komponenty Coyote® do mocowania piramidy wykorzystujg dotgczone sruby 6x18 mm
i srodek Loctite® Blue 242. Dokreci¢ dostarczone sruby ztacza momentem 10 Nm. (Patrz
uwaga nr 2)

CD103PAF Pediatryczna, ustawiana plyta z czterema ztgczami — Limit wagi wynosi 99
funtow.

CD103PAF mozna uzywa¢ z zamkiem Grommet™ lub matym zamkiem powietrznym.

CD103PAF Pediatryczna, ustawiana plyta z czterema ztagczami

Tworzy przesuniecie do 0,25 cala. Aby przymocowa¢ komponenty endo, uzyj $rub 5 x 18 mm.
Dokreci¢ sruby ztacza momentem 144 in-funtow.

Podczas mocowania komponentow upewnij sie, ze sruby biegng przez catg dtugosc¢ ptyty
taczacej. Po dokonaniu wszystkich regulacji natéz Loctite® Blue 242 na Sruby tgczace.

Moment obrotowy sruby z tbem gniazdowym 6 mm wynosi 10 Nm.

1. Umiesc ptytke kleju na ztgczu. Zamontuj piramide na ztgczu. Nie dokrecaj srub zbyt
mocno.

2. Przymocuj piramide do komponentéw endo. Wszystkie komponenty powinny byé w
potozeniu neutralnym. Wré¢ forme i zablokuj do uchwytu wyréwnujgcego.

3. Sprawdz pomiar wysokosci, aby upewni¢ sie, ze wysokos¢ jest identyczna z
wysokoscig gniazda pomiarowego. Wypetnij ztgcze klejem.

4. Opusc forme i zablokuj na ztgczu. Pozwdl, aby klej stwardniat.



5. Wykre¢ sruby ze zigcza.
6. Ostroznie zdejmij ptytke kleju i rozpocznij uktadanie.

7. Zt6z karbon i inne materiaty miedzy stupkami taczgcymi. Po dodaniu materiatu
uktadajgcego nalezy upewnic sie, Zze stupki fgczagce pozostajg odstoniete.

8. Sruby mocujgce smar. Zamontuj ptyte z oémioma otworami. Nie dokrecaj $rub zbyt
mocno. Zatdz czerwone silikonowe naktadki na sruby. Zakoncz uktadanie.

CD103PFF Pediatryczna szybka ptyta z czterema ztgczami — Limit wagi wynosi 99 funtow.
CD103PAF mozna uzywac z zamkiem Grommet™ |lub matym zamkiem powietrznym.
CD103PFF Pediatryczna szybka ptyta z czterema ztagczami

Aby przymocowaé komponenty endo, uzyj $rub 5 x 18 mm. Dokreci¢ sruby ztgcza momentem
144 in-funtow.

Podczas mocowania komponentow upewnij sie, ze sruby biegng przez catg dtugosc¢ ptyty
taczgcej. Po dokonaniu wszystkich regulacji natéz Loctite® Blue 242 na Sruby tgczace.

Aby wyprodukowa¢ ztacze Pediatric Fast Four:
1. Zamontuj ztgcze nad komorg sworznia na spodzie zamka

2. Jeslitermoformowanie, przymocuj piankowe kragzki do stupkéw tgczacych i termoformuj jak
zwykle

3. Jedlilaminowanie utéz jak zwykle, utrzymujgc odstonigte stupki tgczgce. Przymocuj ptyte z 8
otworami za pomocg srub 5 x 20. Zakryj tby srub silikonowymi nasadkami. Laminat jak zwykle.

Dokreci¢ sruby ztacza momentem 144 in-funtow.

Podczas mocowania komponentdw upewnij sie, ze sruby biegng przez catg dlugos¢ piyty
tgczace.

Po dokonaniu wszystkich regulacji natéz Loctite® Blue 242 na Sruby tgczace.

UWAGA - dla CD103PAF i CD103PFF

1. Nie umieszczaj zamka tak, aby przycisk zwalniajgcy byt skierowany do tytu lub do przodu.
Zwykle wydanie

przycisk jest skierowany do srodka.



2. Dostarczone $ruby 20 mm rozciggajg sie na catej dlugosci ztgcza podczas montazu.
Dostarczone sruby 18 mm rozciggajg sie na catej dtugosci ztgcza z typowymi elementami do
montazu. W nietypowych konfiguracjach mogg by¢ potrzebne dtuzsze sruby, aby przedtuzyé
catg gtebokosc¢ ztgcza.

Zawsze uzywaj srub klasy 10.9 lub lepsze;j.

3. Zawsze uzywaj srub dostarczonych podczas laminowania, aby zapewnié¢ odpowiednig
gteboko$¢é mocowania.

4. Instrukcje sktadania sg pomocnymi wskazéwkami dotyczgcymi pracy z zamkiem i ztgczem.
Za faktyczne rozmieszczenie elementéw odpowiada technik i/lub specjalista.

Adapter gniazda CD108 Integrator™

CD108S Maty adapter gniazda Integrator™

Sprawdz wykonanie gniazda

Zazwyczaj ukladamy kopolimer, ale mozna zastosowac inne tworzywa sztuczne i inne metody.
1. Umiesc Integrator™ w zgdanym miejscu formy i zaznacz lokalizacje. Zamontuj O-ring.

2. Wywier¢ otwor 3/8” na nylonowy wezet. Przygotuj odlew w zwykty sposéb.

3. Upewnij sie, ze nylon bedzie catkowicie pasowat pod Integrator™, aby zapewni¢ szczelnosé
kielicha.

4. Przyklej Integrator™ do formy w wybranym miejscu.

5. Zainstaluj wybrang wktadke (CD103MDI lub CD103SDI) w ztgczu wyréwnawczym
(CD103AF).

6. Nasun ztgcze na Integrator™ w zgdanym miejscu, tak aby stupki byty skierowane w strone
przeciwng do Integratora™.

7. Umies¢ piankowe kropki na stupkach.

8. Wykonaj forme, Integrator™ i ztgcze.

Ostateczna produkcja gniazd



1. Umiesc Integrator™ w zgdanym miejscu formy i przesledz lokalizacje.

2. Naciagnij worek PVA na forme. Uzywajgc ciepta, upewnij sie, ze krawedz worka PVA miesci
sie w wewnetrznej srednicy integratora™.

3. Ostroznie przyklej Integrator™ do formy i worka PVA.

4. Umies¢ w uchwycie wyréwnujgcym i zamocuj wyréwnywalne ztgcze w zgdanym ustawieniu.
Zdjg¢ z oprawy.

5. Utozy¢ jak normalne wzmocnienie pomiedzy stupkami tgczgcymi.

6. Zabezpieczy¢ potgczenie z pierscieniem odcinajgcym Integratora™.

7. Zamontuj ptyte z piecioma otworami za pomocg dostarczonych Srub.

8. Stad gniazdo jest laminowane w preferowany sposob.

9. Wyjmij ptyte z piecioma otworami. Zakonhcz gniazdo jak zwykle.

Klej Quik NIE przyklei sie trwale do Integratora™.

Dalsze informacje na temat opcji produkcyjnych i ztgczy znajdujg sie na odwrotnej stronie.

Wyniki mozna zagwarantowac jedynie w przypadku uzycia kleju Coyote® Quik.



